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•  หามใชเครื่องเกินรอบภาระของเครื่อง

    Do not operate machine over Duty Cycle.

•  ในกรณีที่ใชเครื่องเกินภาระของเครื่อง    เครื่องเชื่อมจะหยุดการทำงานโดยอัตโนมัติ      และเครื่องจะกลับ

    มาทำงานเองไดหลังจากเครื่องเย็นลงและไฟเตือน O.C. ดับลง ซึ่งระยะเวลาในการกลับมาทำงานไดอีกครั้ง

    จะขึ้นอยูกับสภาพแวดลอม

    In case of Over Duty Cycle Operation, the power source will automatically stopped, and will recover after 

    O.C. warning lamp lit off which depends on its environment‘s condition.

รอบภาระในการเชื่อม / Duty Cycle 

หมายเหตุ รอบภาระในการเชื่อม ซึ่งมีหนวยเปนเปอรเซ็นต หมายถึงความสามารถของเครื่องเชื่อมในการจายกระแสสูงสุด
อยางตอเนื่อง เปนระยะเวลาเทากับ จำนวนเปอรเซ็นตของรอบภาระในการเชื่อมของเครื่องเชื่อมคูณดวย 10 นาที
Note Duty Cycle in Percentage means: the welding machine can continuously supply maximum current 
(rated current) equal to Duty Cycle Percentage multiply by 10 minutes.

•  ตรวจเช็คการทำงานของพัดลมระบายความรอน อยางนอยสัปดาหละครั้ง
    Check Cooling Fan Weekly.

•  ตรวจเช็คสภาพสายไฟเขาเครื่อง, สายปนเชื่อม, สายเชื่อม, สายดิน, และขั้วตอสายตางๆ อยางนอย
    สัปดาหละครั้ง
    Check Input Cable, Welding Torch, Return Cable, Ground Cable and its Terminal’s connection weekly.

•  เปาทำความสะอาดเครื่องดวยลมอัดที่สะอาดที่ปราศจากความชื้น,น้ำ, และฝุนละออง ทุก 2 อาทิตย 
    หรือนอยกวานั้น ซึ่งขึ้นกับสภาพแวดลอมที่เครื่องใชงาน
    Blow by clean and dry compress air every 2 weeks or less depend on Welding Machine’s environment.

•  หามใชลมอัดที่มีความแรงมากเกินกวา 5 Bar ในการทำความสะอาดเครื่อง
    Do not use too high pressure (more than 5 Bar) compress air for cleaning purpose.

•  หากไมมีการใชเครื่องเปนเวลานาน ควรเก็บในกลองที่มิดชิดและเก็บในบริเวณที่ไมอับชื้น
    If the welding machine do not use for a long tine, please carefully keep the machine in suitable place.

วิธีดูแลรักษาเครื่อง / Maintenance Instruction



•  เปดสวิทชหนาเครื่อง ไฟแสดงการทำงานของเครื่องจะติด และพัดลมระบายความรอนจะหมุน
    Turn on Power Switch: Power Indicator Lamp will lit, Cooling Fan starts rotating.

•  ปรับกระแสเชื่อมตามชนิดและความหนาของชิ้นงาน หรือ ตามความตองการของชางเชื่อม ซึ่งสามารถดู
    ไดจากตารางสำหรับอางอิงในการตั้งกระแสเชื่อม
    Adjust Welding Current Knob comply with type and thickness or Welder‘s requirement, which can be refer 
    to Reference Table of Welding Current Setting.  

วิธีใชเครื่อง / Operation Instruction

ขอแนะนำในการติดตั้งเครื่อง / Installation Instruction
•  วางเครื่องเชื่อมใหทุกๆดานหางจากกำแพงหรือสิ่งขวางกั้นไมนอยกวา 30 ซม.
    Avoid installation of side, rear, and front distance from wall or obstruction which less than 30 cm.

•  หลีกเลี่ยงการใชงานในบริเวณที่ใกลวัตถุไวไฟ
    Avoid operation in near flammable substance

•  ควรติดตั้งเครื่องในสภาวะที่เหมาะสม และหลีกเลี่ยงการติดตั้งเครื่องในบริเวณที่มีอุณหภูมิต่ำกวา 10 องศา 
    หรือ อุณหภูมิสูงเกินกวา 40 องศาเซลเซียส, ปริมาณฝุนละอองสูง และ ปริมาณความชื้นที่สูงเกินกวา 80% 
    Welding Machine should be installed in suitable environment, and avoid installation in Low or High Temp 
    area (Below 10 Degree Celcius or Over 40 Degree Celcius), dusty and high humidity area (over 80% 
    Dew Point)

•  หลีกเลี่ยงการใชงานในบริเวณที่มีโอกาสที่น้ำจะหยดหรือสาดโดนเครื่อง 
    Avoid operation in water dripping or splashing area 

•  หลีกเลี่ยงการใชงานในบริเวณที่มีอัตราการกัดกรอนสูง
    Avoid operation in high corrosive area

•  หลีกเลี่ยงการใชงานกลางแจงที่ไมมีอุปกรณปองกันจากสภาพแวดลอมที่เหมาะสม 
    Avoid outdoor operation without suitable machine’s environment prevention.
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วิธีติดตั้งสายเชื่อม / Output Cable Installation

    (ขอควรระวัง ถาตอขั้วตอสายเชื่อมไมแนนอาจจะทำใหเครื่องเชื่อมเกิดความเสียหายได)
    (Note: Poor and/or Loose Output Terminal Connection cause the damage of Welding Machine)

- ตรวจสอบขั้วไฟฟาของเครื่อง (สีแดง, Negative, - ) หรือ (สีดำ, Positive, +) กอนทำการตอสายเชื่อม
   Check welding machine’s polarity (Red, Negative, -) or (Black, Positive, +) before connect Output Cable.

- ตอขั้วตอไฟฟา (สีแดง, Negative, -) หรือ (สีดำ, Positive, +) ใหเหมาะสมกับชนิดของธูปเชื่อม หรือตามขอ
   กำหนดที่ขางกลองธูปเชื่อมวาเปน DC- หรือ DC+
   Connect output cable polarity (Red, Negative, -) or (Black, Positive, +) according to type of welding electrode’s
   requirement DC- or DC+ (Straight polarity or Reverse polarity).

- เลือกใชขนาดของสายเชื่อมตามขนาดของเครื่องเชื่อม  ตามตารางการติดตั้งสายไฟเขาเครื่องและสายเชื่อม
   Use suitable output cable size according to Table of Installation Data for Input and Output Cable.

- ตอและขันหัวสายเชื่อมเขากับขั้วตอของเครื่องดานหนาใหแนนดวยมือ และ/หรือ เครื่องมือที่เหมาะสมตามชนิด
  ของขั้วตอสาย 
   Connect and tight output cable set by hand and / or suitable tools.

- ควรหลีกเลี่ยงการตอสายเชื่อมที่ยาวเกินไป (มากกวา 50 เมตร) ถามีความจำเปน  ตองใชสายเชื่อมที่มีขนาด
   ใหญขึ้นเพื่อลดการสูญเสียกระแสเชื่อม
   Avoid too long output cable connection (more than 50 meters), if need, the machine should be connected by 
   bigger gauge size cable in order to avoid welding current loss.

B

5.3

67

25.6

10 - 140

60

40

85

0.93

IP21

5 

WELARC140-IGBT

11.5 x 19.5 x 28.5
กวาง x สูง x ลึก

Width x High x Length 



5            6

1

ขอมูลในการติดตั้งสายไฟเขาเครื่องและสายเชื่อม 

Installation Data for Input and Output Cable 

รุน 
Model

กระแสเชื่อมสูงสุด (แอมป)            
(Welding Current) (Amp)

ขนาดของฟวสหรือเบรกเกอร
(Fuse or Circuit Breaker Capacity) (Amp)

ขนาดของสายไฟเขาเครื่อง    
(Input Cable) (Sqmm.)

ขนาดของสายเชื่อม    
(Output Cable) (Sqmm.)

ขนาดของสายดิน (ตาราง มม.)  
(Earth Cable) (Sqmm.)

WELARC140-IGBT

140

25

3 x 2.5

16

16

•  ตรวจสอบแรงดันไฟฟาและจำนวนเฟสตามความตองการตามชนิดหรือรุนของเครื่องเชื่อม
    Check the input voltage and number of phase according to welding machine’s requirement.

•  เลือกใชขนาดของสายไฟเขาเครื่องตามชนิดขนาดของเครื่องเชื่อม ตามตาราง ขอมูลในการติดตั้ง
    สายไฟเขาเครื่องและสายเชื่อม
    Use suitable output cable size according to table of installation data for input and output cable

•  เลือกใชขนาดของฟวสหรือเบรกเกอรตามชนิดและขนาดของเครื่องเชื่อม ตามตารางขอมูลในการ
    ติดตั้งสายไฟเขาเครื่องและสายเชื่อม
    Use suitable fuse or circuit breaker capacity according to table of installation data for input and 
    output cable

•  ตอสายไฟเขาตูเชื่อมใหแนนและพันเทปจุดตอสายใหเรียบรอยถามี
    Connect input cable tightly and prevent short circuit by Insulation tape if necessary.

•  ตอสายดินเขากับตัวเครื่องโดยเลือกใชขนาดของสายไฟเขาเครื่องตามชนิดขนาดของเครื่องเชื่อม 
    ตามตารางขอมูลในการติดตั้งสายไฟเขาเครื่องและสายเชื่อม
    Connect earth cable with the welding machine according to table of installation data for input 
    and output cable

วิธีติดตั้งสายไฟเขาเครื่อง / Input Cable Installation

A 
B 
C 
D 
E 
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